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£y Anlage zurn elektrohydrauJischen Putzen minder>tens eines Guftstiicks 

Die Anlaga enthalt einen ImPufsstromgenerator (6), eine mit 
diosem mitteis einer biegsamen Stromzuleitung (5) verbun- 
dene ArbeitseleklrocJe (4), einen Entladestrorngober ($), dor in 
der N3he der biegsamen Strom2Ulei1ung (5) angeoidnet und 
mil diesor indukiiv gekoppeit 1st, und eine Einheit (10) ziir 
automatischen Aufrecbterhaltung der SoflgrSfce der EntJa- 
dungsstrecke, an cieren Eingang der Entiadestromgeber (8) 
angeschlossen und deren Ausgang (11) mit dor Vorrichtung 
(7) zur VersieNung der Arbeitselektrcde (4) verbunden 1st. 

(32 1 5 809) 
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Patentanspruch: 

Aniage zum elektrohydraulischen Putzcn mindc- 
stcns eines GuEstucks, die ainen Impulsslromgene- 
rator (6), eine mit diesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung (5) verbund en e Arbeitselektrode (4), 
die reJativ zur Oberflache des zu putzendcn 
GuBstiicks (3) iii einem Abstand davon eingestellt 
wird, der gleich der Entladungsstrecke tst, und eine 
Vorrichtung (7) zur Verstellung der Arbehselekiro- 
de (4) in bezug auf die Oberflache des zu putzendcn 
GuBstiicks (3). an welcher die Arbeitselektrode (4) 
befestigt ist, enthalt, d a d u r c h gekennzeich- 
net, daB sie mit einem Entladestromgeber (B), der 
nahe an der biegsamen Stromzuleitung (5) so 
angeordnet ist, dafl er mit der letzteren indtiktiv 
gc-koppelt ist, und mit einer Einheit (10) zur 
automatischen Aufrechterhaltung der SollgroBe der 
Entladungsstrecke vcrsehen ist, an deren Eingang 
der Entladestromgeber (8) angeschlossen ist und 
deren Ausgang (11) mit der Vorrichtung (7) zur 
VerstelJung der Arbeitselektrode (4) in Verbindung 
steht. 



Die vorliegende Erfindung betrifft das GieBereiwesen 
und bezieht sich insbesondere auf eine Aniage zum 
elektrohydraulischen Putzen mindestcns ernes GuB- 
stucks, 

Die Erfindung kann zum Putzcn zurnindestens eines 
GuBstOcks von Forms toff- und Kernsandmassen dienen. 

Bekannt sind Anlagen zurn elektrohydraulischen 
Putzen von GuBstucken, welche einen Impulsstrom- 
generator, cine mit diesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung verbundene Arbeitselektrode, die rela- 
tiv zur Oberflaebe des zu putzendcn GuBstOcks in einem 
Abstand davon einstellbar ist, der gleich der Entiadungs- 
streckc ist, und eine Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in bezug auf die OberfJiiche des zu 
putzendcn GuBstiicks, an der die Arbeitselektrode 
befestigt ist, cnthaJten (SU-PS 4*15 091, Ki. B. 22d 29/00, 
1980; US-PS 41 98 995, KL 1)08 b 3/IO). 

Beim elektrohydraulischen Putzen muO eine vorgcgc- 
bene Entladungsstrecke- konstant gehalten werden, die 
der groBten Wirkssmkcit des elektrohydraulischen 
Putzvorganges entspricht. 

An den bekannten Anlagen ist nachteilig, daB es keine 
automamche Aufrechterhaltung einer vorgcgebenen 
Entiadungsstreckc gibt. Wahrend der Arbeit der Aniage 
wird die GroBe der Entladungsstrecke infolge der 
Zerstorung der Formstoffmassen und der Vorbeibewe- 
gang der Elektrode an GuBstucken, an denen VorsprQn- 
ge vorhanden sind, verandert AuBerdem erfahrt die 
clcktrischc Leitfahigkeit der ArbeitsflUssigkeit wegcn 
der Auflosung zerstorter Forms toff mass en in dcrselben 
eine Anderung, was einen Attsglcich des Wertes der 
Entladungsstrecke erfordert. Die Abweichung dieser 
ICennwertc von den Vorgegebenen becintriichtigt die 
Wirksamkeit des Putxens, setzt die Leistung der Aniage 
herab und verursacht erhohten Eleklrocnergieaufwand. 
Auch rnufl der Bedienungsmann unter Zuhilfenahmc 
einer Femsteuerung die GroBe der Entiadungsstreckc 
sindern, was AufmerksarnkcU erfordert und zu schnellcr 
Ermudung des Bcdiemmgsmannes fiihrt 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde,eine Aniage zum elektrohydraulischen Putzen 
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niindestens eines GuBstucks zu schaffen, die die 
Auiomatisicrung des Steuerungsvorganges fQr die 
Vcrstellung der- Arbeitselektrode sichert, was zur 
Erhohung der Leistung der ganzen Aniage und zur 
5 Senkung des Energieaufwandes beitragt 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB dicAnlage 
zum elektrohydraulischen Putzen mindestens eines 
GuBstOcks, welche einen Impulsstromgenerator, eine 
mit diesem mittels einer biegsamen Stromzuleitung 

to verbundene Arbeitselektrode, die relativ zur Oberfliiche 
des zu putzenden GuBstucks in einem Abstand davon 
einstellbar ist, der gleich der Entladungsstrecke ist, und 
eine Vorrichtung zur Verstellung der Arbeitselektrode 
in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 

15 GuBstiicks, an welcher die Arbeitselektrode befestigt ist, 
enthalt, erfindungsgemaB mit einem Entladestromge- 
ber, der nahe an der Stromzuleitung so angeordnet ist, 
daB er mit der letzteren induktiv gekoppelt ist, und mit 
einer Einheit zur automatischen Aufrechterhaltung der 

20 SollgroBe der Entiadungsstreckc verschen ist, an deren 
Eingang der Entladestromgeber angeschlossen ist und 
deren Ausgang mit der Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in Verbindung steht 

Durch Aufrechterhaltung einer vorgegebenen Starke 

25 des Entladestroms erweist sich es als moglich, die 
Behandlungszeit jedes GuBstiicks zu verkOrzen und den 
Eriergicaufwand zum Putzcn zu vermindern. 

Nachstchend wird die Erfindung an Hand einer 
Ausfuhrungsform unter Bezugnahrne auf die Zeichnun- 

30 gen niiher erlauiert. Es zeigt 

Fig. 1 ein Prinzipschema der erfindungsgemaBen 
Aniage zum Putzen von GuBstucken; 

F i g. 2 eine Einheit zur automatischen Aufrechterhal- 
tung der SollgroBe der Entladungsstrecke, gema"B der 

35 Erfindung; 

F i g. 3a, b, c, d, e, f Zeitdiagramme, die die 
Wirkungsweise der Aniage veranschau lichen. 

Die Aniage zum elektrohydraulischen Putzen von 
GuBstucken enthalt ein GefaB 1 (Fig. 1), in dem man 

40 einen Transporlbehalter 2 mit GuBstucken 3 unter- 
bringt. Die Arbeitsflussigkeit weist eine zum elektrohy- 
draulischen Putzen erforderliche elektrische Leitfahig- 
. keit auf. Die Spitze der Arbeitselektrode 4, die ins GefaB 
1 eingetaucht ist, bildet mit der Oberflache jedes 

45 GuBstiicks 3 eine Entladungsstrecke. 

Die Arbeitselektrode 4 .ist uber eine biegsame 
Stromzuleitung 5 mit einem Impulsstromgenerator 6 
verbunden. Das GefaB 1 ist geerdet Die Arbeitselektro- 
de 4 wird in bezug auf die Oberflache des GuBstucks 3 

so durch cine Vorrichtung 7 zai ihrer Verstellung bewegt, 
an deren VerstellgHed die Arbeitselektrode befestigt ist 
In der Nahe der Stromzuleitung 5 ist, urn eine 
induktive Kopplung herzustellen, ein Entladestromge- 
ber 8 angeordnet, dessen Ausgang am Eingang einer 

55 Einheit 10 zur automatischen Aufrechterhaltung der 
SollgroBe der Entladungsstrecke liegt. Der Ausgang 11 
der Einheit 10 steht mit der Vorrichtung 7 in 
Verbindung, der von der Einheit 10 ein Signal zugefiihrt 
wird, durch das die Stellung der Arbeitselektrode 4 in 

60 der Vcrtikalebene in bezug auf die Oberflache d*r 
GuBstucke 3 geandert wird. 

Die Einheit IO enthalt zwei Schwellwertglieder 12, 13 
(Fi g.2), deren Einginge an den Ausgang 9 (Fig. 1) des 
Gebers 8 und deren Ausgange 14, 15 (Fig. 2) an den 

fi s Eingang einer logischen Schahung 16 angeschlossen 
sind. Die Einheit IO weist auch drei Verstarker 17, 18, 19 
auf, deren Eingange jeweils an die Ausgange 20, 21, 72 
dor logischen Schahung 16 angeschlossen sind. 
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Die logische Schaitung 16 emhait drei UNl>GHedcr Der mit der Stromzuicitung 5 induktiv gekoppeite 

23, 24, 2;> f wobei die Eingange jcdes UNDGiieds mit Gcbcr 5 licfert ein dem Entl3dcstrom proportionates 

den AusuariKCn 14, (5 der bciden Schwellwertglieder 12, Signal (F i g. 3a), das an den Eingang der Einheii 10 2ur 

ttverbundensind. automatischcn Au/rechiernaltung der Entiadungssirek- 

Durch cKi-s UND-Giied 24 werden Signale von den 5 kc gelangl, in welcher es mit dem vorgegebenen 

Ausgangen 14, 15 der Schwellwertglieder 12, 13, und Schwellv/ert verglichen wird, der einer optimalen 

durch das UND-Glied 25 wird ein Signal von . dem Slilrke des Entladungsstroms entspricht In der EinheFt 

Ausgang 14 des Schwellwertglicdes 12 invertiert 10 wird ein Steuersigna) erzcugt, das der Vorrichtung 7 

Die Ausgitngc 26, 27 der Verstiirker 17, 18 liegen an zur Verstellung der Arbeitselektrode 4 zugemhrt wird. 

den Eingangen von Startregclungseinrichtungen 28, 29, 10 Die Vorrichtung 7 verstellt die Elektrode 4, so daB eine 

wahrend der Ausgang 30 des Versttrkers 19 mil den Starke des Enttadesiroms wiedcrhergestellt wtrd, die 

Eingangen der Start regehmgseinrichtungen 31 und 32 der maximalen Wirksamkeit des Vorganges entspricht. 

verbunden ist. Die Ausgange 33, 34, 35, 36 der Die Einheir lOarbeitet wie folgt 

Einrichtungen 28, 29, 31 und 32 stehen rnit den Signale £/vom Geber 8 (Fig. 3b) treffen am Eingang 

Eingangen von Steilgliedern 37, 38 und 39 der is der Einheit 10 ein. Oberschreitet die Amplitude des 

Vorrichtung 7 (V i g. 1) zur Verstellung der Arbeitselek- Signals vom Geber 8 die obere Grenze Uj (F i g. 3b), 

trode 4 in Verbindung. dann sprechen die Schwellwertglieder 12, 13 an, so dafi 

In der Anlage ist ein induklivcr Entladesiromgeber die logische Schaitung 16 uber den Verstarker 17 die 

benutzt Einschaltung der Startrcgclungseinrichtung 28 entspre- 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemiiBen Anlage 20 chend dem Signal £/j (Fig. 3c) bewirkt, die ihrerseits das 

besteht im folgendcn. SteilgHed 37 zum Heben der Elektrode 4 einschaltet 

hn Gefafi 1 mil Fhlssigkeit bringt man eincn Erreicht die Amplitude des vom Geber 8 abgenom- 

TransportbeMlter 2 mit Guflstucken 3 unter. Die rnenen Signals U die unterc Grenze U 2 (Fig. 3b) nicht, 

Arbeitselektrode 4. wird mit Hilfe der Vorrichtung 7 zu so bleiben die Schwellwertglieder 12, 13 unwirksam, und 

ibrcr Verstellung oberhalb der GuBstiicke 3 in einem 25 die logische Schaitung 16 schaltet uber den Verstarker 

Abstand aufgestellt, der der Sollgrofte der Entladungs- 18 die Startregelungseinrichtung 29 entsprechend dem 

strecke entspricht Es wird der Impulsslromgenerntor 6 Signal L/« (F i g. 3d) ein, durch die das Stellglied 37 zum 

eingcschaltet, dessen Hochspahnungsimpulse uber die Senken der Elektrode eingeschaltet wird. 

Stromzuicitung 5 an der Arbeitselektrodc 4 nnkommen Die Elektrode 4 bewegl sich bis zum Eintritt der 

und unter der Wirkung dieser Impulse entstehen 30 Signalamplitude in den Bereich, der durch die 

zwischen Elektrode und GuBstOck 3 elektrohydrnuli- Ungleichung Ut < V < V x besiimmt wird, wobei die 

sche Entiadungen in der Fliissigkeit, wodurch eine Anfangsabweicbungen der EntJadungsstrecke durch 

Gesamtheit von Erscheinungen aoftritt, welche die eine Verstellung (Fig»3e) der Elektroden 4 kompen- 

Zcrstorung und Entfernung der Kcrnsand- und Form- siert werden. 

stoffmasscn vom Gufisliick gewiihrleisten. 35 Wcnn die Signale LT 3 und lh an den Ausgangcn 26, 27 

Entsprechend der Technologic wird die Arbeitselek- fur die vertikale Verstellung der Elektrode ausbleiben, 

trode 4 langs einer vorgegebenen Bewegungsbahn liefert die logische Schaitung 16 uber den Verstarker 19 

verstellt und infolge der Anderung der Hdhe des ein Signal Us (Fig.3f), das die Einschaltung der 

Guflstucks 3 und der Form desselben die Grotfe der Startregelungseinricbtungen3! und 32 und der Stellglie- 

Entladungssirecke geandert AuGerdem mufl die GroBe <o der 38, 39 zur horizontalen Verstellung der Elektrode 4 

der Entladungsstreeke noch deshalb korrigiert werden, freigibt 

weil der spezifische Widerstand der ArbeitsflOssigkeit Auf solche Weise wird die gunstigsle GrdOe der 

durch Aufl6sung einiger Komponenten der Pormsioff- Entiadungsstrecke aufrechterhaJten, was die besten 

und Kcrnsandmassen in derselben eine Anderung Detriebsverhahnisse fur den Vorgang des Putzens von 

erfahrt, was eine Storung der optimalen Putzverhaltnis- 45 Gufistuckcn von Formstoff- und Kernsandmassen 

se verursachen und die Starke des Entladestroms des gewahrleistet. 
Generators 6 andcrn kann. 
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